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Kork findet fair mancherlei Geibrauchszwecke 
wegen seiner Porositat, Elastizitat, seiner thermi- 
schen Eigenschaften, seines geringen spezifischen 
Gewichtes und seiner leichten Bearbeitbarkeit eine 

5 bevorzugte Anwendung, insbesondere auch z. B. 
zum VerschlieBen von Flaschen und GefaBen in der 
Form des bekannten Flaschenkorkes, der Dich- 
tungsscheibe, sogenannten Kronenkorken usw. 
Leider weist tder WerkstofT Kork auch verschiedene 

io wenig erwiinschte Eigenschaften auf. Er ist z. B. 
mancherlei chemisohen EinfMssen gegenuber leicht 
angreifbar und verschleiBt bei gewissen mechani- 
schen Beanspruchungen, wie z. B. Reibung usf., 
sehr schnell. Auch ist er trotz seiner weitverbreite- 



ten Verwendung zum Verschliefien von Flaschen, 15 
GefaBen usf. kein idealer Verschlufl, einmal des- 
halb nicht, weil er wegen seiner Porositat luft- und 
feuchtigkeitsdurchlassig ist, zum anderen, weil er 
z. B. bei geschmacksempfindlichen Flaschen- oder 
GefaBinhalten geschmackverschlechternd wirkt. 20 

Gegen Luft- und Feuchtigkeitsdurchlassigkeit 
der Korken bzw. Korkscheiben hat man schon Im- 
pragniermittel vorgeschlagen, von denen Siegel- 
lack und Paraffin an erster Stelle zu nennen sind. 
Siegellack laBt sich nur auf den AuBenspiegel eines as 
Flaschen- oder GefaBkorkes auflbringen und ist zu- 
dem sprode und fiir zu transportierende Flaschen 
oder Gefafle nicht anwendbar, und Paraffin schabt 
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sich beim Verschlieflen am. Flaschen- oder Gefafl- 
lials ieicht ab und verunreinigt den Flaschen- bzw. 
GefaBinhalt. 

GemaB der Erflndung werden Korkwaren aller 
5 Art, vorzugsweise aber Flaschenkorke <bzw. Kronen- 
korkscheiben od. dgl. Dichtungszwecken dienende 
Korkwaren, ganz oder teilweise mit einem Film 
aus einem elastischen Kunststoff iiberzogen, als 
welcher z. B. in Losung gebrachte Mischkonden- 
io sationsprodukte aus polyamidbildenden Stoffen 
allererst zu nennen sind, die nach ihrem Trocknen 
bzw. Erharten einen vollkommen dichten, sich eng 
anschmiegenden "Oberz-ug ergeben, der alien bei 
solchen Koiikwaren vorkommenden Bean- 
15 spruchungen und vorubergehenden Formanderungen 
(elastischen Formanderungen) gewachsen und 
gegentiber gewissen chemischen Einfliissen so in- 
different ist, daB er geschmack- und geruchlos 
bleibt. 

20 Kunststoffe, die diesen Forderungen genugen, 
stehen dem Fachmann in grofier Auswahl zur Ver- 
fiigung, sie im einzelnen hier alle auf zufiilhren ware 
unmoglich. So sind z. B. fur den Erfindungszweck 
brauchbar Losungen und Lacke von Celluloseace- 

a 5 taten. Sogenannte Reaktionslacke konnen Anwen- 
dung finden, die aus einem Gemisch von Polyestern 
und Diisocyanaten bestehen. Dabei ist dem Fach- 
mann vollig freigestellt, ob er die Korkwaren in 
einem Arbeitsgang in das Losungsgemisch oder in 

3 o zwei Arbeitsgangen nacheinander in die Losungen 
der Komponenten des Gemisches eintauchen bzw. 
diese 'Losungen durch Spritzpistole.od. dgl. auf die 
Korkwaren aufforingen will. 

Thermoplastische Kunststoffe, wie z. B. Poly- 

35 atihylen, Polyvinylchlorid oder andere, kann man 
z. B. in der Weise auftragen, daB man die StofTe 
iiber den Erweichungspunkt hinaus erwarmt, ge- 
gebenenfalls im Vakuum, und durch Eintauchen der 
Korkwaren in die erwarmte Masse mit dieser uber- 

40 zieht. 

Auch in entsprechende Formen einer Kunstston- 
preBmaschine oder Kunststoffspritzmaschine kon- 
nen die Korkwaren zur 'Erzeugung. eines hauch- 
diinnen elastischen Films aus geeignetem Kunststoff 
45 cingelegt werden bzw. kann man Korken nach- 
traglich in derartig hergestellte Formteile oder 
Hohlkorper einsetzen. Auf plattenformige Kork- 
gegenstande konnten z. B. die Kunststoffilme in 
einer Anleimmaschine aufgewalzt werden. 
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Wiederholt sei, dafl unter der Bezeichnung Kork- 50 
waren nicht allein Flaschen- oder GefaBkorken 
od. dgl. zu verstehen sind, sondern beispielsweise 
auch Schwimmer aus Kork, Besatzkorke fur 
Schwimmgurtel, Korkmobel, Deckel oder Platten 
aus Kork, Vorlagen aus Kork, Korkbadematten, 55 
KorkwandflieBen, Korktapete, Korksohlen als auch 
Einlegesohlen. In all diesen und ahnlichen Arnven- 
dungsfallen bleiben die am Werkstoff Kork ge- 
schatzten Eigenschaften, wie Warme- oder Schall- 
isolierung,. Elastizitat, geringes spezifisches Ge- 60 
wicht usf. erhalten, und seine weniger geschatzten 
Eigenschaften, wie Empfindlichkeit gegen gewisse 
mechanische Reibungsbeanspruchungen, chemische 
Einflusse usw., werden au sgesch a itet. 

Dies gilt nicht mir fiir Waren aus Naturkork, 65 
sondern ebenso auch fiir Waren aus sogenanntem 
PreBkork und verschontem Kork. Unter letzt- 
genannten versteht man einen groBporigen minder- 
wertigen Kork, dessen groBe Poren durch eine 
Fullung aus Korkmehl mit Bindemitteln teilweise 7° 
angeftillt werden. Ein solcher Kork neigt zum 
Brockeln, d. h. die Fullung rieselt bei mechanischer 
Beanspruchung des betreffenden Korkgegenstandes 
aus den Poren wieder heraus. ' 

Ein Filmtiberzug gemaB Erfindung aus Kunst- 75 
stoffen verhiitet das und macht auch den ver- 
schonten Kork zu einem vollwertigen Werkstoff, 
was als erheblicher Fortschritt zu werten ist. 

80 

PatentansprCche: 

; 1. Gebrauchsgegenstand aus _ Naturkork, 

PreBkork oder sogenanntem verschontem Kork. 
insbesondere zum VerschlieBen von Flaschen 85 
oder GefaBen dienender Kork, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB er ganz oder teilweise mit einem 
Film aus elastischem Kunststoff, z, B. einem 
Mischungskondensationsprodukt aus polyamid- 
bildenden Stoffen, einer Losung oder emem 90 
Lack von Celluloseazetaten, einem Gemisch aus 
Polyestern und Diisocyanaten od.dgl., iiber- 
zogen ist. 

" 2. Gebrauchsgegenstand nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB er mit einem thcrmo- 95 
- - plastischen Kunststoff, z. B. Polyathylen, Poly- 
vinylchlorid od. dgl., ganz oder zum Teil uber- 
zogen ist. 
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